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Arizanin Tanimi

PiSTON ETEGINDE
TEK TARAFLI SARMA

- Pistonun dayama yiizeylerin bir tarafinda
sarma izi varken karsi basing yoniinde
normal galisma izleri vardir. (Sekil 1)

- Piston segman bdlgelerinde sarma izleri
yoktur. Piston kafa kismindaki ¢alisma izleri
normaldir.

- Segmanlarda belirgin olmamakla birlikte
yanma izleri vardir.

Arizanin Nedenleri

Sekil 1

Pistonun tek tarafindaki yaglama filmi kaybolmus
ve sarma meydana gelmistir. Bu sarma dzellikle
ilk 6nce pistonun basing ydniinde meydana gelir.
Bunun nedeni basing ydniindeki uygulanan
kuvvet karsl basing yoniine gore daha fazladr.
Pistonun basing yoniindeki yag filminin bozulmasi
ve ya@siz kuru galismanin olmasinin nedenleri
asagidaki gibidir;

1- Motorun sogutma sisteminde sogutma suyu
kacaginin olmasi ve hava kabarciklarinin
meydana gelmesi ya da motor blogu icerisinde
kireclenme, pislik nedeni ile sogutma suyunun
dolasiminin istenilen seviyede olmamasi lokal
olarak 1sinin artmasina ve yag filminin kaybolarak
yagsiz kuru calismaya bagli sarma arizasinin
olmasina neden olacaktir.

Oneriler

2 - Motor icerisindeki yag seviyesinin diisiik
olmasi, yagla sogutma fiskiyesi deliginin kisa
sireligine tikanmig, yerine hatali takilmis,
bozulmus olmasi motor arizasinin meydana
gelmesine neden olur.

3 - Hava sogutmali motorlarda havanin motorun
tzerine y8nlendirilmesini saglayan daviumbazin
montaji hatall yapilmis olmasi motor sicakliginin
ylikselmesine motorun hararet yapmasina neden
olur.

4 - Motor icerisinde kullanilan yag motor yiiklerini
tasiyacak dzellikte ve kalitede dedildir. Motor
yaginin sulanarak incelmis olmasi motor parcalari
ylizeyinde ki yaglama yadi filminin kaybolmasina
neden olur. Piston ve silindir yiizeyleri arasinda
yagsiz kuru ¢alisma meydana gelir piston sarmasi
arizas olusur.

1- Motor yenileme islemi sirasinda sogutma
sistemi kontrol edilerek, blogun sogutma
kanallari temizlenmeli ve sogutma suyunun
sizintisina neden olacak pargalar degistirilmelidir.

2 - Motor igerisinde motor reticisi tarafindan
tavsiye eden yaglar kullaniimalidir.

3 - Biyel kolundaki yag deliklerinin acik olmasi ve
calisiyor olmasi kontrol edilmelidir.

4 - Motor igerisindeki yag seviyesi siirekli kontrol
edilmesi ve yag ilavesi gerektii durumlarda
yapiimalidir.

5 - Yag basinci kontrol edilmedir. Diisiik yag
basincinin nedenleri, asinmis yag pompasl, yag
filtresi icerisindeki kirlenmenin fazla olmasi,
yliksek basing supabinin arizali olmasi yagin
viskozitesinin bozulmus olmasidir. Bu parcalar
kontrol edilmeli ve yenilenmelidir.

6 - Motor yag, yag degisim araliklarina uyarak
geciktirilmeden yapiimalidir.

7- Motor yaginin sulanmasina neden olacak
yakit tasmasi nedeni ile yakit ve atesleme sistemi
kontrol edilmelidir.





