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Arizanin Tanimi

SILINDIR GOMLEKLERINDE
FLANS (FATURA) KOPARTMA

Silindir gdmleginin flansi Sekil Tdeki gibi alt
kismindan, asagidan yukariya dogru bir ac
yaparak kirilir ve kopar.

Sekil 1

Arizanin Nedenleri

Sekil 2

Sekil 3

- Silindir blogu ile silindir gémlegi montaji esnasindaki
dnemli noktalardan bir tanesi de oturma yiizeyi ile
flangin temas yiizeylerinin paralelligidir. Yiizeyler
verilen toleranslar iginde yapilmaz ise flans kirilir ve
kopar.

- Silindir bloguyla silindir gémlek flansinin birbirine
bastigi yizeyler arasinda pislik kalmis ise gémlek
yerine takildiktan sonra silindir kapak civatalarinin
sikilmasiyla flansa kuvvet uygulanmaya baslar.

Oneriler

- Motor (reticisi tarafindan dnerilen; silindir kapak
contalarinin kullanilmamasi, silindir kapak civatalarinin
sikma sirasina ve tork degerine uyulmamasi
durumunda da silindir gémlek flansi kirllir, kopar.

- Motor blogunda contanin bastigi yiizey ile silindir
gomlek flansi arasinda kalan yiikseklik dlgiisi uygun
degil ise olusan bu bosluktan dolayr piston hareketi ile
birlikte gdmlekte titresim meydana gelir. Titresim
sebebiyle olusan kuvvetin etkisiyle gomlek flansi kirilir,
kopar.

- Montaj yapilirken, silindir gdmleginin dis yiizeyi ve
motor blogunda gdmlegin temas ettigi ylizeyler
onerildigi gibi temizlenmelidir.

- Herhangi bir pislik-capak kalmadigindan emin
olunmalidir.

- Flang oturma yuvasinin yiizeyleri hatali ise
diizeltiimesi esnasinda verilen dlciler dikkate alinarak
kiselerde 45° agi altinda 0,5 ile T mm genisliginde pah
kirimalidir. (Sekil 3)

- Silindir gdmleginin silindir bloguna montajindaki
onemli nokta yuva ile flangin temas yiizeylerinin
birbirine paralel olmasidir.

- Gomlek yuvasindaki degisiklikleri gozle gdrmek
mimkiin olmadi§indan gereken aletler kullanilarak

paralellik kontrolii dikkatli bir sekilde yapiimalidir.
(Sekil 2)

- Onerilen contalar kullanimalidir.
- Sikma sirasina ve tork degerine dikkat edilmelidir.

- Silindir gdmleginin yuva igerisinde salinim hareketini
engellemek icin;

1. Motorun rektifiyesi esnasinda silindir blogu
islenirken silindir gémleginin flangi altina yeterince
celik simler yerlestirilmelidir.

2. Ya da standarttan uzun flansl gomlekler
takilmalidir.

Gémlek montajindan sonra blokla flans dst noktasi
arasindaki ylikseklik farki kontrol edilmelidir.





